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INSTRUKCJA NAKLADANIA REKAWA DZIELONEGO
HEPs - & Covalence’
O PODWYZSZONEJ KURCZLIWOSCI

Ponizsza instrukcja ma na celu przedstawienie kolejnych czynnosci, jakie powinny by¢ wykonane, aby uzyty
do izolacji materiat Covalence spetniat swoje zadania, tj. zapewnit wtasciwg ochrone przed korozjg
izolowanego elementu.

1. SKLADOWANIE | ZASADY BEZPIECZENSTWA

W celu zapewnienia wtasciwej jakosci materiaty Covalence nalezy sktadowac¢ w pomieszczeniach suchych,
o dobrej wentylacji. Produkty nalezy utrzymywa¢ w zamknietych, oryginalnych kartonach z dala od promieni
stonecznych, deszczu, $niegu, kurzu i innych szkodliwych elementéw otoczenia. Nalezy unika¢ dtuzszego
przechowywania w temperaturach wyzszych niz 35°C i nizszych niz -20°C. Montaz rekawa powinien odbywac¢
sie zgodnie z przepisami BHP.

2. WYPOSAZENIE

Butla z gazem propan-butan, palnik wraz z przewodem i zaworem
redukcyjno-regulacyjnym, néz, rekawice ochronne, rozpuszczalnik
(aceton, denaturat, benzyna ekstrakcyjna), ptdcienna szmatka, szczotki
druciane, tarnik do ukosowania krawedzi izolacji, odpowiedni materiat
do obrdbki Sciernej powierzchni.

3. PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

Przygotowac powierzchnie stali w klasie minimum St3 (PN-ISO 8521).
Klase St3 powierzchnia mozna uzyskaé¢ za pomocg obrotowej szczotki
drucianej napedzanej mechanicznie. Nastepnie za pomocg papieru
Sciernego zmatowi¢ przylegta powierzchnie izolacji fabrycznej na takiej
szerokosci, aby po natozeniu rekawa cze$¢ zmatowionej powierzchni
byta widoczna. Jesli krawedzie istniejgcej izolacji PE nie sg sfazowane
pod kagtem ok. 30°, nalezy je sfazowaé¢ za pomocg tarnika.

Po operacjach przygotowania powierzchni i fazowania brzegéw nalezy
usung¢ z powierzchni stali i izolacji fabrycznej pozostato$ci po operacji
przygotowania powierzchni. Na koniec nalezy przetrze¢ odstonietg
powierzchnie stali i przylegtg izolacje rozpuszczalnikiem (aceton, |
denaturat lub benzyna ekstrakcyjna) w celu usuniecia oleju, ttuszczu
i innych zanieczyszczen.

Operacja przygotowania powierzchni ma duzy wplyw na
jakos¢ wykonanej izolacji.

Rys.2
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4. WSTEPNE PODGRZANIE POWIERZCHNI

Podgrzaé powierzchnie stali i przylegtej izolacji do temperatury 60°C,
(rys. 3). Sprawdzi¢ termometrem kontaktowym, czy zostata osiggnieta
wiasciwa temperatura na catej powierzchni tuku i przylegtych odcinkach
istniejgcej izolacji 50 mm od jej brzegéw. Podczas chtoddéw powierzchnia
stali, a zwlaszcza izolacja fabryczna powinny by¢ podgrzane do nieco
wyzszej temperatury, aby unikng¢ jej ostygniecia przed natozeniem
rekawa.

Operacja podgrzania wstepnego ma decydujacy wplyw na
jakos¢ wykonanej izolacji.

5. MONTAZ REKAWA

a) rekaw utozyC centrycznie na kotnierzu, z zaktadkg 100 mm
lub 150 mm, w zalezno$ci srednicy kotnierza,

b) podgrzaé miekkim ptomieniem palnika powierzchnie stykajgce
sie na zaktadce i docisng¢ (sklei¢ wstepnie). Dla umozliwienia
tej czynnosci zastosowaé lekko wypukia listwe stalowg
o wymiarach 100..150 x 600 x 1 mm, ktorg nalezy umiesci¢ pod
sklejanym miejscem,

c) centrycznie wzgledem brzegéw zaktadki umiesci¢ zaklejke
WPCP-1V, podgrzewajac uprzednio jej klej tagodnym (,miekkim”)
ptomieniem palnika,

d) przyklei¢ zaklejke, uzywajgc miekkiego ptomienia i odciskajac jg
rekg uzbrojona w rekawice ochronng (wykorzystywac przy tym
listwe stalowg),

e) usungc listwe stalowg i rozpoczg¢ obkurczanie rekawa. Miekkim
ptomieniem, wychodzgc od $rodka, przy réwnomiernym ruchu
w kierunku obwodowym podgrza¢ rekaw i obkurczy¢é na
kotnierzu (rys. 4),

f) nastepnie nalezy obkurczy¢ jeden koniec, na rurze, po czym
obkurczy¢ pozostatg czes¢ rekawa, przechodzac do jej drugiego
konca (rys. 5).

6. KONTROLA

Sprawdzi¢ wizualnie zamontowany rekaw stwierdzajgc czy:
a) rekaw catkowicie przylega do obszaru;
b) klej wyptywa spod brzegéw rekawa na caltym obwodzie;
¢) nie ma uszkodzen lub dziur w rekawie.

Po ostygnieciu powtoki sprawdzi¢ jej szczelnosé, defektoskopem
iskrowym. Napiecie prébne 15 kV (PN-EN 120680)

Rys.6
7. POSTEPOWANIE PRZY ZASYPYWANIU RUROCIAGU

Po 2 godzinach zaizolowane potgczenie mozna zasypywaé (rys. 6). W celu zabezpieczenia rekawa przed
uszkodzeniem stosowaé odpowiedni materiat zasypowy pozbawiony ostrych elementéw np. ostrych kamieni,
gruzu budowlanego itp.
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