AT ANTICORWrap C50

OPIS POWLOKI
ANTICORWTrap C50 jest powtoka wielowarstwowa. Litera C oznacza klas¢ wytrzymatosci mechanicznej, wg EN 12068 i DIN 30672
(2004). Oznaczenie 50 wskazuje, Ze temperatura pracy ciaglej nie powinna przekracza¢ 50°C.

Oznaczenie powloki wg EN 12068: powloka EN 12068 — C50

System ANTICORWrap C50 jest stosowany gtownie do izolacji rurociggdw stalowych przesytowych (prostych i tukowych odcinkow
rur, armatury) oraz zbiornikéw i innych obiektow cylindrycznych, w zabudowie podziemnej i podwodne;j.

SKEAD POWLOKI

Warstwa zasadniczej ochrony

Rodzaj powloki Podklad gruntujacy przeciwkorozyjnej

Warstwa ochrony mechanicznej

ANTICORWrap C50 | ANTICORWTrap Primer 720 | ANTICORWTrap 740-32, 1x50% ANTICORWTrap 750-20, 1x50%,

ANTICORWrap C50 | ANTICORWTrap Primer 720 | ANTICORWTrap 740-32, 2x50%

Powloki przeciwkorozyjne ANTICORWTrap

WLASNOSCI POWLOKI
Wartosci
Parametry Jednostki System dwutasmowy — System jednotasmowy -
two-tape monotape
Grubo$¢ catkowita mm 2,70 3,40
Przyczepno$¢ do powierzchni rury z primerem N/cm >44 >44
Wytrzymato$¢ na odspojenie katodowe mm <6,0 <6,0
Rezystencja jednostkowa Qm? >8,0%101 >2,5%101
Odpornos¢ na uderzenie J >15 >15
STOSOWANIE

Taémy w poszczegOlnych warstwach nawijaé spiralnie recznie lub maszynowo (np. za pomocg owijarki OWR-2), z naprezeniem wstepnym
powodujacym zmniejszenie szeroko$ci taSmy o 1-2%). Ta$me zasadniczej ochrony przeciwkorozyjnej (ANTICORWrap 740-32) nakfada¢
warstwa klejaca koloru szarego na suchg i odtluszczong powierzchni¢ przygotowang do stopnia czystosci Sa 2 %2 (dop. St 3) pokryta primerem,
ANTICORWTrap Primer 720, po osiagnigciu stanu pylosuchosci. Temperatura izolowanej powierzchni powinna by¢ wyzsza przynajmniej 3°C,
od temperatury punktu rosy.

Przed uzyciem primer musi by¢ dokladnie wymieszany. UWAGA! jest to material latwopalny! Przy naktadaniu w pomieszczeniach zamknigtych
nalezy zapewni¢ efektywng wentylacje.

Przed naktadaniem tasmy kondycjonowaé w temp. 10 + 25°C.

Po nalozeniu powloka powinna by¢ gladka bez pomarszczen i pecherzy powietrznych. Zakladki powinny by¢ rowne.
Po okoto 1 godzinie od chwili natoZenia powloki spod brzegéw tadmy powinna by¢ widoczna wskutek prawidtowego naprezenia,
warstwa przylepna (klej).

Do lagodzenia ostrych przejsé ksztaltow (trojniki, zawory itp.) lub wypelniania ubytkéw powloki (np. przy naprawie) nalezy
stosowac stale plastyczng mas¢ wypetniajaca ANTICORWrap Mastic 710 / BUTYLMASTIK, dostarczang w kostkach (brykietach) o
masie 1kg.

Do lagodzenia wypuklosci lica spoiny rekomendujemy uzy¢ ww. masy butylowej w postaci taSmy o grubosci 3mm i szer. 60 mm.
ANTICORWTrap Mastic 710 / BUTYLMASTIK nalezy naklada¢ na powierzchnie¢ zabezpieczona primerem.

Szczelnos¢ powloki nalezy sprawdzi¢ defektoskopem iskrowym z napigciem probnym SkV/mm grubosci powtoki nie wigkszym jednak
niz 15kV (EN 12068).

ZUZYCIE TASM I ROZMIARY ROLEK

Rodzai tasm Wymiary Powierzchnia tasmy Zuzycie tasmy na 1 m?
J y (szerokos$¢, mm/dlugosé, m) w rolce, m? izolowanej powierzchni
50 x 15 0,75 2m?
ANTI RW 740-32 .
CORWrap 740-3 100 x 15 150 2 m?
50 x 30 1,50 2m?
ANTI RW 750-2 .
CORWrap 750-20 100 x 30 3,00 2m?

Zuzycie primera: 0,2 litra/m? powierzchni zabezpieczanej. Primer jest dostarczany w puszkach 1 litr.
Tasmy o szerokosci 100 mm nalezy naktada¢ bezwzglednie przy uzyciu owijarki OWR-2.
Srednica standardowego rdzenia rolki wynosi 76 mm.

Materiat jest wtasno$cig ANTICOR Sp. z 0.0. Wszelkie prawa zastrzezone.
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