PROCES TECHNOLOGICZNY
ZABEZPIECZANIA PRZECIWKOROZYJNEGO
KRZYWOLINIOWYCH ODCINKOW RUR (KOLANEK)
MATERIALAMI ANTICORWTrap

(patrz takze: technologia zabezpieczanie prostych odcinkow rur i potgczen spawanych)

T ECHNOUL O G I E

PR ZECI WK OWROZY J N E

1. Oczysci¢ zabezpieczang powierzchni¢ rury z blota, rdzy,
odpryskow spawalniczych (jezeli istnieja spoiny) oraz kurzu,
thuszezu 1 wilgoci. Przygotowac powierzchni¢ do stopnia czystosci
Sa 2%, w/g PN-ISO 8501. Usuna¢ resztki Scierniwa i pyt po obrobce
strumieniowo-$ciernej oraz tluszcz. Do odtluszczania stosowaé
rozpuszcezalniki beztluszczowe. (np. spirytus izopropylowy,
aceton, denaturat lub benzyne ekstrakcyjng). Uwaga! Sg to
materiaty tatwopalne! W celu usunigcia wilgoci dopuszcza sig¢
ogrzanie powierzchni rury tagodnym ptomieniem palnika, jednak
temperatura powierzchni rury przed nalozeniem primera nie moze
by¢ wyzsza niz 40°C. W wyjatkowych sytuacjach dopuszcza sie
przygotowanie powierzchni w stopniu St3, za pomocg specjalnych
szczotek obrotowych z twardym wilosiem w splotkach,
napgdzanych mechanicznie.

2. Istniejaca izolacj¢ fabryczna oczysci¢, zeszorstkowaé omiatajac
ostrozne fagodnym strumieniem $cierniwa lub ptoétnem $ciernym
o gradacji 40 i odttuscic¢ na dugosci po okoto 20 cm od jej brzegdw.
Usuna¢ resztki §cierniwa! Jesli brzegi przyleglej izolacji fabrycznej
nie sa zukosowane, wykona¢ to katem 15° lub ztagodzié
BUTYLMASTIK-iem, po operacji 3, tzn. natoZeniu primera.

3. Natozy¢ podktad gruntujacy wchodzac na oczyszczong
powierzchni¢ istniejgcej izolacji. Primer nalezy doktadnie
wymiesza¢ przed naktadaniem! Temperatura powierzchni powinna
by¢ wyzsza co najmniej 0 3°C a temperatura otoczenia o 5°C,
powyzej punktu rosy. Pozostawi¢ powloke primer-a na czas
osiggniecia stanu pylosuchosci (powloka jest lepka, ale
w dotyku nie brudzi palcow). Czas ten zalezy od temperatury
i wilgotnosci otoczenia.

Do izolacji ANTICORWrap nalezy uzywaé tylko primerow
firmy ANTICOR!

W przypadku zbyt wypuktego lica spoiny ztagodzi¢ przejscie spoina — powierzchnia rury - masa
BUTYLMASTIK.

Wykonaé¢ powtoke zasadnicza ochrony przeciwkorozyjnej nawijajac recznie taSme spiralnie z zaktadka zgodnie
z wymaganiami normy EN 12068 lub wymaganiami inwestora, wchodzac po okoto 10 cm na istniejaca izolacje
(patrz rys.). Uwaga: zaktadka powinna by¢ mniejsza niz 20 mm.

Zaktadka dotyczy strony o wickszym promieniu! Po przeciwnej stronie zaktadka bedzie odpowiednio wigksza!l
Tasme naktada¢ z naprezeniem wstepnym. Przy prawidtowym naprezeniu szerokos¢ taSmy zmniejsza si¢ o okoto
1 do 2%. Kontrolowa¢ napre¢zenie tasmy podczas naktadanial Materialy do wykonywania powlok izolacyjnych
bezposrednio przed uzyciem powinny byé kondycjonowane w temperaturze do 25°C. W niskich
temperaturach do naprezenia taSmy potrzebna jest wicksza sita!

Wykona¢ powloke ochrony mechanicznej wg operacji 5, wychodzac po okoto 15 cm na istniejgca izolacje rur.
Zaktadki nie mogg si¢ pokrywac z zakladkami warstwy ochrony zasadniczej!

Sprawdzi¢ szczelno$¢ powloki defektoskopem iskrowym dotykajac elektroda powierzchni izolacji.
Napigcie probne: 5kV/mm grubosci powtoki jednak nie wiecej niz 15kV — zgodnie z EN 12068.

Przestrzegacé $cisle zasad postugiwania si¢ defektoskopem!

Materiat jest witasnoscig ANTICOR Sp. z o.0. Wszelkie prawa zastrzeZone.
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PROCES TECHNOLOGICZNY
ZABEZPIECZANIA PRZECIWKOROZYJINEGO

KOENIERZOWYCH POELACZEN RUR
MATERIALAMI ANTICORWrap

(patrz takze: technologia zabezpieczanie prostych odcinkdw rur i potaczen spawanych)

T ECHNOTL O G I E

PR ZECI WK OWROZY J N E

1. Oczysci¢ zabezpieczane powierzchnie rur =z Dblota, rdzy
(ewentualnych odpryskéw spawalniczych) oraz kurzu, tluszczu
i wilgoci. Przygotowac powierzchnie do stopnia czystosci Sa 2% w/g
PN ISO 8501. Usung¢ resztki S$cierniwa 1 pyt po obrobce
strumieniowo-$ciernej oraz tluszcz. Do odtluszczania stosowaé
rozpuszczalniki beztluszczowe. (Spirytus izopropylowy, aceton,
denaturat lub benzyn¢ ekstrakcyjng. Uwaga: sa to materialy
latwopalne!). W celu usunigcia wilgoci dopuszcza si¢ ogrzanie
powierzchni rury tagodnym plomieniem palnika, jednak temperatura
powierzchni rury przed natozeniem primera nie moze by¢ wyzsza niz
40°C. W wyjatkowych sytuacjach dopuszcza si¢ przygotowanie
powierzchni w stopniu St3, za pomocg specjalnych szczotek
obrotowych z twardym wlosiem w splotkach, napgdzanych
mechanicznie.

2. lIstniejaca izolacje oczysci¢, zeszorstkowal omiatajac ostroznie
fagodnym strumieniem $cierniwa lub ptétnem $ciernym o gradacji 40
i odtlusci¢ na dhlugosci po okolo 20 cm od jej brzegow.
Usuna¢ resztki Scierniwa! Brzegi istniejacej izolacji zukosowaé pod
katem 15° lub ztagodzi¢ BUTYLMASTIK-iem, po operacji 3, tzn.
natozeniu primera.

3. Natozy¢ podktad gruntujacy wchodzagc na przygotowana
powierzchnig istniejacej izolacji. Primer nalezy doktadnie wymieszad
przed naktadaniem! Pozostawic¢ powloke primer-a
do czasu osiagnigcia stanu pylosuchosci (powtoka jest lepka, ale
w dotyku nie brudzi palcéw). Czas ten zalezy od temperatury
i wilgotnosci otoczenia.

Do izolacji ANTICORWrap nalezy uzywaé tylko primerow
firmy ANTICOR!

4. Ziagodzi¢ przejscia rura — kolnierz BUTYLMASTIK-iem
(po natozeniu primeral) — rys. a.

5. Wykona¢ izolacj¢ pomocnicza wokot komierza (rys. b) z paskow
nienaprezonej tasmy zasadniczej ochrony przeciwkorozyjnej,
z zakladka, po obwodzie kotnierza (patrz rysunek). Izolacje
wzmocni¢ wykonujac dwukrotne owinigcie po obwodzie kotnierza
() oraz owiniecia po obydwoch stronach kotnierza (y).

6. Wykona¢ powloke zasadniczej ochrony przeciwkorozyjnej (rys. d) nawijajac tasme spiralnie starajac si¢ utrzymac
zaktadke zgodnie z wymaganiami normy EN 12068 wchodzac po okoto 10 cm na istniejaca izolacje (patrz rys.).
Uwaga: minimalna zaktadka nie powinna by¢ mniejsza od 20 mm. Tasme¢ naklada¢ z naprezeniem wstgpnym.
Przy prawidlowym naprezeniu szeroko$¢ tasmy zmniejsza si¢ 0 okoto 1 do 2%. Kontrolowaé napre¢zenie tasmy!
Materialy do wykonywania powlok izolacyjnych bezposrednio przed uzyciem powinny byé kondycjonowane
w temperaturze do 25°C. W niskich temperaturach do naprezenia taSmy potrzebna jest wigksza sita!

7. Wykona¢ powloke ochrony mechanicznej wg operacji 6, wychodzac po ok. 15 cm na istniejaca izolacj¢ rur.
Zaktadki nie powinny si¢ pokrywa¢ z zaktadkami warstwy ochrony zasadnicze;j.

8. Sprawdzi¢ szczelnos¢ powloki defektoskopem iskrowym dotykajac elektroda powierzchni izolacji.
Napigcie probne: 5kV/mm grubosci powltoki jednak nie wigcej niz 15kV — zgodnie z EN 12068.

Przestrzega¢ $cisle zasad postlugiwania si¢ defektoskopem!

a) Butylmastik

Materiat jest witasnoscig ANTICOR Sp. z o.0. Wszelkie prawa zastrzeZone.
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PROCES TECHNOLOGICZNY

NAPRAWY USZKODZONEJ POWLOKI PRZECIWKOROZYJNEJ
MATERIALAMI ANTICORWTrap

(patrz takze: technologia zabezpieczanie prostych odcinkow rur)

T ECHNOL O G I E
W K OR O Z2 Y J N E
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Oczysci¢ naprawiany obszar z blota, rdzy oraz kurzu,
thuszczu 1 wilgoci. Do odtluszczania stosowac
rozpuszczalniki bezttuszczowe. (Spirytus izopropylowy,
aceton, denaturat lub benzyna ekstrakcyjna.

Uwaga! Sa to materiaty tatwopalne!). Wyroéwna¢ brzegi
uszkodzenia i zukosowa¢ pod katem 15°.

Istniejaca izolacj¢ oczy$ci¢ 1 zeszorstkowaé jej
powierzchni¢ ptotnem $ciernym o gradacji 40, na catym
obwodzie i1 dlugosci wigkszej o okoto 15 cm od brzegdéw
uszkodzenia. Usung¢ resztki $cierniwa i pyt!

Na tak przygotowana powierzchni¢ nalozy¢ podktad
gruntujacy (rys. a).

Primer nalezy doktadnie wymiesza¢ przed naktadaniem!
Pozostawi¢ nalozony primer na czas osiagnigcia stanu
pytosuchoséci (powltoka jest lepka, ale w dotyku nie brudzi
palcow). Czas ten zalezy od temperatury i wilgotno$ci
otoczenia.

Do izolacji ANTICORWrap nalezy uzywaé tylko
primeréw firmy ANTICOR!

Wykona¢ plaster naprawczy z BUTYLMASTIK-u
o0 wielkosci pokrywajacej uszkodzenie plus po ok. 5 cm
w kazdym kierunku od brzegéw uszkodzenia (rys. a)
Grubos¢ plastra 2 do 3 mm. Grubo$¢ ta powinna by¢
odpowiednio wigksza w przypadku uszkodzenia
siggajacego powierzchni rury. Przytozy¢ ten plaster do
miejsca uszkodzenia. Powierzchnia plastra powinna
przewyzsza¢ powierzchni¢ istniejacej powtoki o ok.

LalL]
rura e T 2 mm.

5.  Owina¢ spiralnie tak przygotowane miejsce uszkodzenia tasma ochrony mechanicznej (r¢cznie lub owijarka)
z zaktadkg takg jak na nieuszkodzonej powierzchni. Dtugo$¢ powierzchni owijania — po ok. 15 cm od brzegdéw
uszkodzenia (patrz rys.). Zaktadka nie powinna si¢ pokrywac z zaktadkg istniejgcej, nieuszkodzonej powtoki.
Tasme naktadac z naprezeniem wstgpnym. Przy prawidlowym naprezeniu szeroko$¢ tasmy zmniejsza si¢ 0
okoto 1 do 2%. Kontrolowaé¢ naprezenie tasmy! Materialy do wykonywania powlok izolacyjnych
bezposrednio przed uzyciem powinny byé kondycjonowane w temperaturze do 25°C.
W niskich temperaturach do napr¢zenia taSmy potrzebna jest wicksza sita!

6. Sprawdzi¢ szczelno$¢ naprawianej powtoki defektoskopem iskrowym Podczas sprawdzania elektroda probna
powinna dotykaé powierzchni izolacji. Napigcie probne: SkV/mm grubosci powloki jednak nie wigcej niz
15kV — zgodnie z EN 12068. Przestrzega¢ $cisle zasad postugiwania si¢ defektoskopem!

Materiat jest witasnoscig ANTICOR Sp. z o.0. Wszelkie prawa zastrzeZone.
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PROCES TECHNOLOGICZNY

ZABEZPIECZANIA PRZECIWKOROZYJNEGO
PROSTYCH ODCINKOW RUR
MATERIALAMI ANTICORWTrap

T ECHNOL O G I E

PR ZECI WK OWROZY NE

1. Oczysci¢ zabezpieczang powierzchni¢ rury z rdzy, kurzu,

tluszczu 1 wilgoci. Do  odtluszczania  stosowaé

po 10 cm wolne rozpuszezalniki beztluszczowe. (Spirytus izopropylowy,
-[T aceton, denaturat
lub benzyne ekstrakcyjng. Uwaga! Sa to materialy
latwopalne!).  Podgrza¢ palnikiem do temp. nie
przekraczajacej 40°C. Przygotowaé powierzchnie do stopnia
czystosci Sa 2% w/g PN ISO 8501. Usuna¢ resztki $cierniwa
i pylu po obrébce strumieniowo-§ciernej. Dopuszcza si¢
przygotowanie powierzchni w stopniu St3, za pomoca

==

TI'_fo 20 cm wolne specjalnych szczotek obrotowych z twardym wlosiem

iy f-';; ;j-r w splotkach, napgedzanych mechanicznie.

I _= ..' r / Il' i '»!r I 2. Nalozy¢ podktad gruntujacy. Grubos$¢ warstwy podktadu
i VAP 00 /] ';J_:J' okoto 50 do 75 mikronéw (0,05-0,075 mm). Pozostawi¢ na
—L—.;u.:—r.—.é.r_—-c’._ L L

czas do osiagnigcia tzw. pylosuchosci (powloka jest lepka,
ale w dotyku nie brudzi palcéw). W zaleznosci od warunkow
atmosferycznych czas uzyskania pylosuchosci moze
wynosi¢ od kilku do kilkunastu minut.

D: po 15 cmwolne - Do izolacji ANTICORWrap nalezy uzywaé tylko
i Sraran 7 primeréow
' R firmy ANTICOR!

3. Nalozy¢ warstwe zasadniczej ochrony przeciwkorozyjnej.
(Rodzaj tasmy i zaktadka; zgodnie z wymaganiami normy
EN 12068 lub wymaganiami Inwestora. Uwaga: minimalna
zaktadka nie powinna by¢ mniejsza od 20 mm. Konce rury
pozostawi¢ wolne od izolacji na dlugosci ok. 20 cm. Tasme
naktada¢ z napr¢zeniem wstepnym. Przy prawidlowym
tasma ochrony mechanicznej naprezeniu szeroko$¢ taSmy zmniejsza sie o okoto 1 do 2%.
4. Nalozy¢ warstwe ochrony mechanicznej. Rodzaj tasmy

tasma ochrony zasadniczej . . . ;
Y ) i zaktadka, w zaleznosci od wymaganej klasy powloki,

primer zgodnie z EN 12068 (patrz pkt 3). Konce rury pozostawié
— 1 wolne od izolacji na dlugosci ok. 15cm. Zaktadka nie moze
R L T L i pokrywa¢ si¢ z zakladka tasmy zasadniczej ochrony

. . przeciwkorozyjnej. Naprezenie wstgpne tasmy jak w pkt 3.
grubosé powlokl
Materialy do wykonywania powlok izolacyjnych bezposrednio
przed uzyciem powinny by¢ kondycjonowane w temperaturze
do 25°C. Umozliwi to wytworzenie wlasciwego naprezenia tasmy
podczas naktadania. W niskich temperaturach do naprezenia
taSmy potrzebna jest wigksza sila!

5. Sprawdzi¢ szczelno$¢ powtoki defektoskopem iskrowym (Napigcie probne: SkV/mm grubosci powtoki,
zgodnie z EN 12068). Przestrzega¢ $cisle zasad postugiwania sie defektoskopem!

Uwagi: Powloke nalezy nalozy¢ jak najszybciej, po osiagnieciu stanu pylosuchosci primera.
Nie naraza¢ nalozonej powloki na dlugotrwale dzialanie promieni stonecznych.

Materiat jest witasnoscig ANTICOR Sp. z o.0. Wszelkie prawa zastrzeZone.
WYD2-2020
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PROCES TECHNOLOGICZNY

ZABEZPIECZANIA PRZECIWKOROZYJNEGO
POLACZEN SPAWANYCH MATERIALAMI ANTICORWTrap

(patrz takze technologia nakladania powloki ANTICORWTrap na proste odcinki rur)

T ECHNOUL O G I E

PR ZECI WK OWROZY J N E

1. Oczysci¢ zabezpieczong powierzchni¢ rury z blota, rdzy,

Primer , odpryskow  spawalniczych,  tluszczu.  Przygotowaé

1 20em T j powierzchni¢ metalu (wraz ze spoina) do stopnia czystosci

| \F i Sa 2!, wg PN ISO 8501. Usuna¢ resztki $cierniwa i pyt po
B e o initusititis | o obrobce strumieniowo-$ciernej oraz ttuszcz.

Do odtluszczania  stosowa¢  tylko  rozpuszczalniki

e Joan SN ' beztluszczowe. (Spirytus izopropylowy, aceton, denaturat

lub benzyne ekstrakcyjng. Uwaga! Sa to materiaty

latwopalne!). Przed przygotowaniem powierzchni zaleca si¢

podgrzaé zabezpieczana powierzchni¢ tagodnym ptomieniem
palnika, w celu usunigcia wilgoci powodujacej powstanie tzw.
Istniejaca izolacja rd;y nalotong, jednak temperatura rury przed pa%oZeniem

— — primera nie moze by¢ WYyZSza niz 40°C.
W wyjatkowych sytuacjach dopuszcza si¢ przygotowanie
powierzchni w stopniu St3, za pomoca specjalnych szczotek
obrotowych z twardym wlosiem drucianym w splotkach,
napedzanych mechanicznie.

2. lstniejaca izolacje zeszorstkowaé papierem $ciernym
nr 40. Usung¢ ewentualne resztki $cierniwa! Jesli nie jest to
wykonane fabrycznie, brzegi izolacji zukosowac pod katem
15° lub zlagodzi¢ BUTYLMASTIK-iem po operacji 3, tzn.
natozeniu primera.

"t"""t‘" min 15 cm ""_'_1"_ 3. Nalozy¢ podklad gruntujacy wchodzac na oczyszczona

T 3 powierzchnig istniejacej izolacji (patrz rysunek).

Primer nalezy dokladnie wymiesza¢ przed naktadaniem!

Pozostawi¢ natozony primer na czas osiggni¢cia stanu

pytosuchos$ci (powloka jest lepka, ale w dotyku nie brudzi

palcow). Czas ten zalezy od temperatury i wilgotno$ci
otoczenia.

Do izolacji ANTICORWrap nalezy uzywaé tylko

primeréw firmy ANTICOR!

| —-H-—- min 10 cm --l—.——

4. W przypadku zbyt wypuktego lica spoiny ztagodzié¢ przejscie spoina — powierzchnia rury masg BUTYLMASTIK
(po natozeniu primera).

5. Wykona¢ powloke zasadnicza ochrony przeciwkorozyjnej nawijajac tasme spiralnie (r¢cznie lub owijarka),
z zaktadka zgodnie z wymaganiami normy EN 12068 lub wymaganiami inwestora, wchodzac po okoto 10 cm na
istniejacy izolacje (patrz rysunek). Uwaga: minimalna zakladka nie powinna by¢ mniejsza od 20 mm. Ta$me
naktada¢ z naprezeniem wstepnym. Przy prawidlowym naprezeniu szeroko$¢ tasmy zmniejsza si¢
o okoto 1 do 2%. Kontrolowa¢ napre¢zenie tasmy!

Materialy do wykonywania powlok izolacyjnych bezposrednio przed uZyciem powinny by¢é
kondycjonowane w temperaturze do 25°C. W niskich temperaturach do naprezenia tasmy potrzebna jest
wieksza sila.

6. Wykonac powloke ochrony mechanicznej wg operacji 6, wychodzac po ok. 15 ¢cm na istniejgcg izolacje rur (patrz
rysunek). Zaktadki nie powinny si¢ pokrywac¢ z warstwg ochrony zasadniczej.

7. Sprawdzi¢ szczelno$¢ powloki defektoskopem iskrowym dotykajac elektroda powierzchni izolacji.
Napiecie probne: SkV/mm grubosci powtoki jednak nie wigcej niz 15kV — zgodnie z EN 12068. Przestrzegaé
§ciSle zasad poslugiwania si¢ defektoskopem!

Materiat jest witasnoscig ANTICOR Sp. z o.0. Wszelkie prawa zastrzeZone.
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PROCES TECHNOLOGICZNY

ZABEZPIECZANIA PRZECIWKOROZYJINEGO
TROJNIKOW | POLACZEN KATOWYCH
MATERIALAMI ANTICORWTrap

T ECHNOL O G I E

PR ZECI WK OWROZY J N E

1. Oczysci¢ zabezpieczong powierzchni¢ rury z blota, rdzy,
odpryskow i nalotow spawalniczych, oraz tluszczu
Przygotowa¢ powierzchni¢ do stopnia czystosci Sa 2)2
wg PN ISO 8501. Usuna¢ resztki $cierniwa i pyt po obrobce

1 _ Primer strumieniowo-sciernej. Do odtluszczania  stosowad

rozpuszczalniki beztluszczowe. (Spirytus izopropylowy,

aceton, denaturat lub benzyng¢ ekstrakcyjna. Uwaga! Sa to
materiaty tatwopalne!). Przed przygotowaniem powierzchni

. zaleca si¢ ogrzanie powierzchni rury tagodnym ptomieniem

) palnika w celu usunigcia wilgoci, jednak temperatura rury
przed natoZeniem primera nie moze byé wyzsza niz 40°C.

Dopuszcza si¢ przygotowanie powierzchni w stopniu St3,

Izolacja pomocnicza za pomocg specjalnych szczotek obrotowych z twardym

wlosiem  drucianym  w  splotkach, napedzanych
mechanicznie.
2. [Istniejaca izolacje oczys$ci¢, zmatowié¢ papierem Sciernym

[“C} i odthusci¢ na dhlugosci po ok. 20 cm od jej brzegow.
. Usung¢ ewentualne resztki $cierniwa! Je$li nie jest to

1 Tasma zasadniczej wykonane fabrycznie, brzegi zukosowaé pod katem 15°

ochrony lub ztagodzi¢ BUTYLMASTIK-iem po operacji 3, tzn.

antykorozyjnej nalozeniu primera.

3. Nalozy¢ podktad gruntujacy wchodzac na oczyszczong

% powierzchni¢ istniejacej izolacji. Primer nalezy doktadnie

Butylmastik

e

wymiesza¢ przed naktadaniem! Pozostawi¢ natozony primer
na czas osiggniecia stanu pytosuchos$ci (powtoka jest lepka,
ale w dotyku nie brudzi palcow). Czas ten zalezy od
temperatury i wilgotnos$ci otoczenia.

Do izolacji ANTICORWTrap nalezy uzywaé tylko
primeréw firmy ANTICOR!

4. Ziagodzi¢ przejscie katowe rury i lica spoin masa
BUTYLMASTIK (po natozeniu primera)-patrz rysunek.

5. Wykonaé¢ izolacje pomocnicza w okolicy przejscia
katowego rur z nienapr¢zonych paskow tasmy (patrz
rysunek).

6. Wykona¢ powloke zasadnicza ochrony przeciwkorozyjnej nawijajac tasme spiralnie, z zakladka zgodna
zgodnie z wymaganiami normy EN 12068 lub wymaganiami inwestora, wchodzac po okoto 10 cm na istniejaca
izolacj¢ (patrz rys.). Uwaga! Minimalna zakladka nie powinna by¢ mniejsza od 20 mm. Tasme naktadac
z naprezeniem wstepnym. Przy prawidlowym naprezeniu szeroko$¢ tasmy zmniejsza si¢ o okoto
1 do 2%. Kontrolowa¢ naprezenie tasmy! Materialy do wykonywania powlok izolacyjnych bezposrednio
przed uzyciem powinny by¢ kondycjonowane w temperaturze do 25°C. W niskich temperaturach do
naprezenia taSmy potrzebna jest wigksza sita.

7. Wykona¢ powltoke ochrony mechanicznej wg operacji 6, wychodzac po ok. 15 cm na istniejgcg izolacje rur.
Zaktadki nie powinny si¢ pokrywac z warstwa ochrony zasadniczej.

8. Sprawdzi¢ szczelno$¢ powloki defektoskopem iskrowym dotykajac elektroda powierzchni izolacji.
Napiecie probne: 5kV/mm grubosci powtoki jednak nie wiecej niz 15kV — zgodnie z EN 12068.

Przestrzegaé $cisle zasad postugiwania si¢ defektoskopem!

Materiat jest witasnoscig ANTICOR Sp. z o.0. Wszelkie prawa zastrzeZone.
WYD2-2020

ANTICOR

www.anticor.pl


http://www.anticor.pl/

