MONOTAPE — ANTICORWTrap 755-20
TECHNOLOGIA NAKLADANIA

OCHRONA PRZECIWKOROZYJNA

PROCES NAKLADANIA 1. Przygotowanie powierzchni stalowych:

Oczysci¢ zabezpieczang powierzchnie rury z rdzy, kurzu, thuszczu

i wilgoci. Do odtluszczania stosowaé rozpuszczalniki bezttuszezowe.

(Spirytus izopropylowy, aceton, denaturat lub benzyne ekstrakcyjna.
Aplikacja primera Uwaga! Sa to materialy tatwopalne!). Podgrza¢ palnikiem do temp. nie

przekraczajacej 40°C. Przygotowac powierzchnie do stopnia czystosci
Sa 2% w/g PN ISO 8501. Usunaé resztki $cierniwa i pytu po obrobce
strumieniowo-$ciernej. Dopuszcza si¢ przygotowanie powierzchni
w stopniu St3, za pomocg specjalnych szczotek obrotowych z twardym
wlosiem w splotkach, napedzanych mechanicznie.

10 cm 10 cm

2. Przygotowanie istniejacych powtok fabrycznych:
Istniejaca izolacje zszorstkowaé papierem $ciernym ziarnisto$¢ 40,
odttusci¢ na dlugosci ok. 20 cm poza jej krawgdziami. Usungé
ewentualne resztki §cierniwa! Jes$li nie jest to wykonane fabrycznie,
Aplikacja tasmy brzegi izolacji zukosowaé pod katem 15° lub zlagodzié
ANTICORWTrap MASTIK-iem, po natozeniu primera.

15cm 3. Aplikacja podktadu gruntujacego ANTICORWrap Primer 727:
Natozy¢ podktad wychodzac na przygotowang powierzchnig¢ istniejace;j
izolacji. Primer nalezy dokladnie wymieszaé przed naktadaniem!
Temperatura powierzchni powinna by¢ co najmniej o 3°C wyzsza niz
punkt rosy. Pozostawi¢ powtoke primer-a do czasu osiaggni¢cia stanu
pylosuchosci (powtoka jest lepka, ale w dotyku nie brudzi palcow).
Czas ten zalezy od temperatury i wilgotno$ci otoczenia. Uzywaj zawsze
podktadow

i tasm dostarczanych przez tego samego dostawce.

4. Ziagodzi¢ i wyrownaé przejscie za pomocg ANTICORWrap Mastic

SKLAD SYSTEMU (po zastosowaniu podktadu).

5. Wykona¢ 4-warstwowa powloke przeciwkorozyjng, owijajac tasme
ANTICORWTrap 755-20 spiralnie 2x (rgcznie lub za pomoca owijarki)
7 50% zaktadka, tak aby pokry¢ istniejaca powloke. Uwaga: minimalna
zaktadka nie powinna by¢ mniejsza od 20 mm.

6. Tasme¢ naklada¢ z naprezeniem wstepnym. Przy prawidlowym
naprezeniu szeroko$¢ tasmy zmniejsza si¢ o okolo 1 do 2%.
Kontrolowaé naprezenie tasmy! Temperatura tasmy podczas jej
aplikacji nie moze by¢ nizsza niz +5°C. Materialy do wykonywania
powlok izolacyjnych bezposrednio przed uzyciem powinny by¢é
kondycjonowane w temperaturze 15+ 30°C. W niskich
temperaturach do napr¢zenia taSmy potrzebna jest wigksza sita!

7. Sprawdzi¢ szczelno$¢ naprawianej powtoki defektoskopem iskrowym
(zgodnie z instrukcja obstugi kompaktowego defektoskopu). Napiecie
probne: 5kV/mm grubosci powloki, jednak nie wiecej niz 15kV
zgodnie z EN 12068. Przestrzega¢ $cisle zasad poslugiwania si¢
defektoskopem!
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